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附件 5： 

福建理工大学 

 2025 年硕士研究生招生同等学力考生加试专业课课程考试大纲 

一、 考试科目名称:  机械制造技术基础   

二、 招生学院（盖学院公章）： 智慧海洋科学技术学院  

三、 招生专业（专业代码）： 机械（0855）   

 

 

基本内容: 

机械制造技术基础简介 

一、课程性质 

《机械制造技术基础》是“机械设计制造及其自动化”大类专业或相关专业的一门主

干学科与专业基础必修课。本课程以金属切削理论为基础，要求掌握金属切削的基本原理

和基本知识，并具有根据具体情况合理选择加工方法与机床、切削工具、夹具及切削用量

的能力。掌握应用基本理论知识分析和解决生产技术问题的能力。以制造工艺为主线，要

求了解和掌握机械加工和机械装配工艺过程的基本原理和基本知识，掌握拟订工艺路线的

原则，能用尺寸链原理求解工艺尺寸链和装配尺寸链，具备制订工艺规程的能力。以提高

产品加工质量为核心，掌握机械加工精度和表面质量的基本理论和基本知识，要求熟悉影

响加工质量的因素，具有分析和控制影响加工质量因素的初步能力。 

二、考纲范围 

1、绪论 

制造业与制造技术，机械制造业在国民经济中的地位，机械制造技术的现状与发展前

景，本课程性质、内容、特点与学习方法；产品制造过程，生产类型与组织；机械制造技

术概论，材料成形工艺（Δm=0），材料去除工艺（Δm<0），材料累积工艺（Δm>0）。 

2、机械加工工艺装备 

机床的分类、型号和技术参数，典型机床的加工工艺范围，车床的传动原理；金属切

削加工的基本概念，刀具材料，刀具几何角度，刀具种类及选用，砂轮；机床夹具概述，

工件的定位，工件的夹紧，专用夹具设计的方法和步骤，典型夹具。 
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3、金属切削基本原理 

金属切削过程，切屑的形成与切削变形，切屑的类型，影响切削变形的因素；切削力

的来源及分解，切削力测定和切削力实验公式，单位切削力、切削功率，影响切削力的因

素；切削热的来源与传导，切削温度，影响切削温度的因素，切削液；刀具磨损与刀具耐

用度；刀具几何参数的选择，切削用量的选择。 

4、工艺规程设计 

机械加工工艺过程的组成，工艺规程；零件工艺分析，毛坯的选择，定位基准选择，

工艺路线的拟订，加工余量的确定，工序尺寸的确定，机床及工艺装备的确定，确定切削

用量和时间定额，工艺方案的技术经济分析，编制工艺规程文件；工艺尺寸链的概念，工

艺尺寸链计算的基本公式，工艺尺寸链的应用；机器装配工艺方法，装配工艺规程的制订。 

5、机械制造质量分析与控制 

加工精度，表面质量；机械加工系统几何误差：机床主轴的回转运动误差，机床导轨

误差，机床传动链误差，夹具与定位误差分析,工艺系统的其他几何误差；工艺系统受力

变形影响分析，工艺系统的热变形影响分析，工艺系统内应力影响分析，机械加工中的振

动；提高加工精度的途径，提高表面质量的途径；制造过程质量统计分析，加工误差的性

质，分布图分析法，点图分析法。 

 

参考书目： 

1. 黄卫东、周宏甫主编，《机械制造技术基础》第三版，高等教育出版社，2021 年. 

 

考试说明： 

 

本科目可以携带不具有编程、记忆功能的计算器，铅笔，三角板等绘图工具。  

 

 


